

Sales
图章

Sales
图章

Sales
文本框


TOZ BOYAMA TESISLERI VE EKIPMANLARI

TOZ BOYA SISTEMIi NEDIR?

Toz boya tamamen kuru bir kaplama sistemidir. Elektrikle
yuklenen ogutilmus regine, pigment ve diger hammadde
taneciklerinden olusur ve boyanacak parganin uzerine
puskurtulir.

Polimer tozlarinin elektrostatik olarak kaplanacak
parcalarin uzerine yapistirildiktan sonra eritilmesi ve
pisirilmesi ile meydana gelen kaplamaya toz boyama
sistemi denir.

ELEKTROSTATIK BOYA TEKNIiGi

Puskurtme esnasinda boya zerrecikleri tabancadan
cikarken (-) elektrik yuklenir. Boyanacak olan topraklanmig
parcanin ¢cekim kuvvetinden yararlanarak toz boya parga
uzerine (Zit kutuplar birbirini ¢eker prensibi) yapistirilir.
Ancak toz zerrecikleri kendi aralarinda ayni kutupta
olduklarindan birbirlerini iterek homojen dagilimi saglanir.
Toz boyama sisteminde akinti ve damlama ihtimalini yok
denecek kadar az diizeye indirilir.
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TOZ BOYAMA TESISLERI VE EKIPMANLARI

URUNLERIMIZ

*  Manuel tip filtreli toz boyama kabinleri

*  Otomatik konveydrlii toz boyama kabinleri

* Otomatik stiptirmeli tip filtreli toz boyama kabinleri

*  Siklonlu tip otomatik boyama kabinleri

*  Konvansiyonel tip toz boya pisirme firinlari

*  Sprey yuizey temizleme hatlari

*  Daldirma ylizey temizleme hatlari

* Infrared toz boya pisirme firinlari.

*  Otomatik ylkama makineleri (ytkama — durulama — kurutma)

*  Box tipi toz boya pisirme firinlari

Uriin tipi, boyutlari, iiretim adetleri ve sektorlere 6zel anahtar teslimi boyama
tesisi dizayn ve imalatinda ekonomik ¢6ziimlerle hizmetinizdeyiz.
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YAS BOYAMA TESIiSLERi VE EKIPMANLARI

UYGULAMA ALANLARI

* OTOMOTIV SEKTORU
Arag govdesi, Arag ic (g6 Uslik, orta konsiil, vb.) ve
Dis (Jant kapa 1, tampon, ayna v.b) parcalarin boyanmasi
* MAKINE iMALATI
Makine gévdeleri ve ekipmanlarinin boyanmasi
* BEYAZ ESYA
Camasir makinasi, Buzdolabi, Klima lizerinde bulunan
plastik parcalarin boyanmasi
* ELEKTRONIK
Televizyon, DVD, Bilgisayar, Uzaktan kumanda,
Kugik ev aletleri boyanmasi vb.
* INSAAT
Celik konstriiksiyon imalatlarinin boyanmasi
* DEKORATIF CAM BOYAMA
Bardak, Vazo, Tabak, Ayna ve Diiz cam boyanmasi
* MOBILYA VE AHSAP PARGCALARIN BOYANMASI

Kapi, Pencere, TV sehpasi v.b tiim Ahsap iiriinlerin boyanmasi -
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YAS BOYAMA TESISLERiI VE EKIPMANLARI

URUNLERIMIiZ

* Su perdeli yas boyama kabinleri

* Flash-off boltimleri ve Kurutma odalari

* Kiigiik ve Seri otomatik boyama sistemleri
* Box tipi yas boya pisirme firinlari

* Infrared yas boya pisirme firinlari

Uriin tipi, tiretim miktari ve sektére 6zel anahtar teslimi boyama tesisi dizayn ve imalatinda ekonomik

¢oziimlerle hizmetinizdeyiz.

BOYA CAMURU AYIRICILAR

Endiistriyel boyama sistemlerinde yo un c¢alisan otomatik
tesislerde kullanilmasi 6nerilen boya ¢camuru ayirici sistem, su
perdeli kabinlere ba lanabilir, paslanmaz celikten imal edilir ve
bakiminin yilda bir kez yapilmasi yeterlidir. Su bazli, Solvent bazli
ve Vernik vb. tiim boyalara uygundur.

En biiyiik avantaji ise otomatik olarak boya camurunu ayirarak,
boya kabin 6mriinii uzatmasi ve kabin igerisinde bulunan suyun
stirekli olarak temiz kalmasini sa lamasidir. Ayrica kabin igin
ekstra bir bakim yapilmasi gereksinimini ortadan kaldirir ve

boyanan parcalarin boya kalitesini arttirmaktadir.
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

INFRARED (ISINIMLA ISITMA) SiSTEMi TEKNOLOJiSi

Maddenin sahip oldu u isi enerjisini elektro manyetik dalgalarla —_—
yaymasina isil 1sinim denir.Tim maddeler ( 0°C’ nin tzerindeki ) L 1
isinim ile 1s1 yayarlar; fakat tiim bu isi yayan maddeler verimleri

nedeni ile i1sitici olarak kullanilmazlar. Isitici olarak kullanilabilmeleri 1 E‘
igin uygun sicakli a ve yeterli yayicili a sahip olmalari gerekmektedir. :

Bu sebeple platinyum iceren ped ile yayicilik orani yiikseltilmis olan
infrared isiticilar kullanihir.

Gazli tip infrared isiticilar, kullanilan DOGALGAZ ve LPG enerijilerinin
birim fiyatlarinin Elektri e oranla ¢ok diisiik olmasindan dolayi
ekonomik isitma sa larlar.

Gazl tip infrared isiticilar, Konvansiyonel Sistemlerde oldu u gibi
havayi isitmaya veya isi iletimi icin havaya ihtiyac duymamaktadir.
Direkt olarak uygulamanin yapildi 1 yiizeyi ve yiizeye yapilan boyayi & —
veya kaplamayi isitmaktadir. Bu sebeple; daha kisa isitma bolgesinde

isitma gerceklestirmektedir, Infrared komple kiitleyi isitmadigi

icin daha ekonomik i1sitma saglamaktadir.

IR DALGA

METAL

Boya uygulamalarinda konveyor hatti firin icerisinden gecmeyece i
icin konvey®r zincirinin 1si tagimasindan kaynakli isil kayiplar yoktur.

Hava sirkiilasyonuna ihtiyag olmadi 1 icin 6zellikle toz boya ugusmasi
kaynakli kalite problemleri olusmamaktadir.

Gazl tip infrared isiticilar; Egzotermik reaksiyon sonucu isi Uretirler,
bundan dolay yiizeyde ¢iplak alevle yanma olugmaz ve yanici parlayici
ortamlarda gtivenle kullanilabilirler.

Ciplak alev olmadi 1 i¢in ortaya cikan zararli gaz emiilsiyonlari
olusmaz, bu sebeple ¢evreye zarar vermeden isitma iglemi yapilmis
olur.

Mekanik olarak yipranan ve asinan herhangi bir parcasi yoktur,
bakim gerektirmez.

Palatinyum pedin émri minimum 20.000 saattir, (tek vardiya
calismada 10 yildir) bu siire sonunda sadece ped de istirilerek panel
yenilenmis olur.
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

UYGULAMA ALANLARI

Toz ve Yas boya pisirme Firinlari

Yiizey temizleme sonrasi kurutma

Ahsap enddistrisi yas boya ve vernik uygulamalarinda
MDF Uzeri Toz Boya Uygulamalarinda

Gida endustrisi pisirme islemlerinde

Cila ve yapistiricilarin kurutulmasi

Kauguk pisirilmesi

Ka 1t endiistrisinde

Suni deri imalati pisirme,desen verme islemlerinde
Cam Yiini ve recinelerinin pisirilmesinde

Ayna ve 6zel cam Uretim hatlarinda

Fabrika ve sera ortam isitmalarinda
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

iNFRARED BOYA PiSIRME FIRINLARI

Toz boya ve yas boyanin tamamen pisirilmesinde kullanilanilabilen infrared isiticilar verimli ve
kisa siirede 1sitma islemi yaparak yer ve enerji kazanci saglarlar.

Infrared isitici 1siya ihtiya¢ duyulan tiim iiriinlerde komple kiitleyi ve havayi isitmadan boyada veya
yuzeydeki kaplamada molekiiler hareket meydana getirir. Strtiinme esasli bu isinmada boyanin
yapistiriimak istendi i Griiniin tamami 1sinmaz, ancak metal yiizeyinden kiitlenin derinli ine kadar
sadece urinin 1si iletme katsayisina ba | olarak isinir.

KLASIK FIRIN GAZLI TiP INFRARED FIRIN
KURUTMA FIRINI 100°C 8-10 DAKIKA [-2 DAKIKA
TOZ BOYA PIiSIRME FIRINI 200°C 17-18 DAKIKA 4-5 DAKIKA
YAS BOYA PiSIRME FIRINI 100°C 20-30 DAKIKA 4-6 DAKIKA
FIRIN REJIME GIRME SURESI 45-60 DAKIKA 10-15 DAKIKA

Karsilastirma tablosunda | mm metal malzeme referans alinmistir.

KONVANSIYONEL SiSTEM iNFRARED SISTEM (i.R.)

* UZUN ON ISINMA SURESI #KISA ON ISINMA SURES] *KALITELI YUZEY GORUNTUSU *KISA ALANDA BOYA PISIRME IMKANI
* YAVAS ISINMADAN DOLAYI ELEKTRIKLI GAZLI

PORTAKALLI YUZEY OLUSUR *YUKSEK ENER]i MALIYETI *DUSUK ENERJI GIDERI

* BUYUK FIRIN ALANINA ALEVLI ALEVSIZ

IHTIYAC VARDIR * YANGIN RISKI * YANGIN RiSKi YOKTUR

* KISA ISITMA OMRU ~ * YUKSEK VERIMLI ISITMA
* DUSUK ISITMA VERIMI  * DUSUK EMISYON CIKISI
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

iNFRARED ON ISITMA MODULLERI

4

Mevcut Konveyorlii Toz ve Yas Boya Tesisleri girisine
kurulur.

AVANTA]JLARI

* Urtiniin firn icersindeki 6n 1sinma siiresini hizlandirarak parcanin
konvansiyonel firina sicak girmesini sa lar buda tiretime min. %25
kapasite artisi olarak yansir.

* Infrared 6niinden gecen parca iizerindeki boya jellesece i icin
hava perdesinde ve firin icersindeki ucusmalari engeller ugusan
boya kaynakli hatal Griin Uretilmez.

* Uriin firin icersine sicak girdi i icin mevcut konvansiyonel firin
gaz tiiketimini azaltir. (Ayni liretim miktarinda)

ON ISITMA MODULLERI| TEKNiK OZELLIKLERI

URUN Mevcut Boyama infrared Bélge ~ Minimum infrared infrared Yakit Tiiketimi

KODU Konveydr Hizi Yiksekli i Uzunlu u  Kapasite Artisi Panel Panel Do algaz
(mt/dak) (mm) (mm) (%) Tipi Adedi (m3/saat)

PHM 16.51-6 I-1,3 < 1.200 1.500 25 16.51 3 x 2Grup 6

PHM 16.51-8 I-1,3 < 1.600 1.500 25 16.51 4 x 2Grup 8

PHM 18.72-6 1,4-18 < 1.400 2.000 25 18.72 3 x 2Grup 9

PHM 18.72-8 1,4-18 < 1.900 2.000 25 18.72 4 x 2Grup 12

Yukaridaki tabloda I mm metal malzeme referans alinmistir.
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

INFRARED DOLGU VERNIGI VE CiLA KURUTMA FIRINI

10

Kuruma siireleri ¢cok uzun olan ahsap uizeri boya vernik uygulamalainda infrared isiticilar ile isitilan
firinlarda |-2 saat te kuruma sa lanmaktadir.

URUN KODU A (mm) B(mm) C(mm) GUC(Kw)  ENERJi

WDO | 3.500 2.350 2.350 21,00 Do algaz-LPG
WDO 2 4.460 2.350 2.350 31,50 Do algaz-LPG
WDO 3 4.460 2.880 2.350 45,00 Do algaz-LPG
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INFRARED ISITMA VE KURUTMA SiSTEMLERI

INFRARED DOLGU VERNIGi VE CiLA KURUTMA FIRINI
FANSIZ TIP INFRARED PANEL MODEL VE TEKNIK OZELLIKLERI

PANEL
KODU

8.40

851

15.30
16.40
16.51
18.48
18.60
18.72
24.24

PANEL EBATLARI (MM ) AGIRLIK

GENISLIK UZUNLUK KALINLIK

206 1.006 45
206 1.306 45
379 760 45
410 1.022 45
410 1.306 45
460 1.220 60
460 1.530 60
460 1.830 60
610 610 60

(KG)

13
I5
19
29
10

ISI KAPASITESI  ISI KAPASITESI PANEL ON
(KW /SAAT) (Kcal / SAAT ) ISITMA
MAX MIN MAX MIN REéILS]'IC'%NS
4,0 2,5 3.440 2.065 0,50 KW
55 3,5 4.730 2.840 0,80 KW
50 3,0 4.475 2.670 0,58 KW
8,0 5,0 6.880 4.130 0,67 KW
10,5 6,5 9.030 5.420 0,85 KW
10,0 6,0 8.600 5.160 0,82 KW
12,0 7,0 10.320  6.195 1,02 KW
15,0 9,0 12900  7.740 1,21 KW
6,0 BYS 5.160 3.100 0,76 KW

GAZ TUKETIMI (MAX)

FANLI (BOOSTERCAT) TiP INFRARED PANEL MODEL VE TEKNIK OZELLIKLERI

PANEL
KODU

10 K
15K
20 K
25K

PANEL EBATLARI ( MM ) AGIRLIK

GENISLIK UZUNLUK KALINLIK

621 634 230
485 1.232 230
485 1.542 230
485 1.845 230

(KG)

27
32
39
45

ISI KAPASITES IS KAPASITESI PANEL ON
(KW /SAAT) (Kcal / SAAT) ISITMA
REZISTANS
MAX MIN MAX MIN GUCU
100 60 8600 5160 0,76 KW
150 9.0 12900 7740 083 KW
200 120 17200 10320 1,1 KW
250 150 21500 12900  I,2KW

DOGALGAZ LPG
(M3/SAAT)  (KG/SAAT)
0,40 0,30
0,50 0,40
0,50 0,38
0,80 0,60
1,00 0,80
1,00 0,75
1,20 0,90
1,50 1,13
0,60 0,45
GAZ TUKETIMI
(MAX)
DOGALGAZ LPG
(M3/SAAT)  (KG/SAAT)
1,00 0,75
1,50 1,13
2,00 1,50
2,50 1,88

11


Sales
图章

Sales
图章


ASKI VE HATALI BOYALI PARCA TEMIZLEME FIRINLARI

Alevsiz ortamda boya icindeki organik ve inorganik
malzemelerin kimyasal ba in1 ayirarak temizleme yapildi 1
icin, aski, kanca, hatali boyah parcalar zarar
gormeden temizlenir.

* Farkli boya kalinliklari, farkl boya tipleri igin olusturulmus
farkl programlar, emniyet sistemleri sayesinde giivenli,

hizli ve cevreye zararsiz temizleme islemi yapihir.

* Herhangi bir fiziki agindirma olmadi 1 igin, kumlama v.b.
proseslerde olusan deformasyon olugsmaz.

* Kimyasal ile temizlikteki cevre ve calisan personel saglik
riskleri yoktur.

* jsletme maliyeti en diisiik temizleme metodudur.

TEMIZLENEN URUNLER

* Toz ve yas boya tesisi askilari

* Hatali boyanmis urtinler

* Elektrik motor gévde ve sargilari

* Kauguk ve plastik enjeksiyonlu metal parcalari
* Esanjorler

* Konveyér zincirleri

TEKNIK OZELLIKLER

FIRIN FIRIN IC EBATLARI (MM) FIRIN IC BRULOR SAYISI BOYA YAKMA STANDART BACA
HACMI VE KAPASITESI KAPASITESI YUKSEKLIGI

KoDuU YUKSEKLIK ~GENISLIK ~ DERINLIK ~ (M3)  (1.000x KCAL/SAAT) ( KG /SAAT) (MT)

HCO 4 1.870 1.460 1.500 4,1 2 Ad./ 350 13 6

HCO 7 2.000 1.830 1.870 6,8 2 Ad./ 350 14 6

HCO 9 2.250 1.960 2.000 8,8 2 Ad./ 350 14 7

HCO 10 2.250 2210 2.000 9,9 2 Ad. /350 14 7

HCO 12 2.250 2210 2.500 12,4 2 Ad./ 500 15 8

HCO I5 2.250 2210 3.000 14,9 2 Ad. /500 15 8
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ASKI VE HATALI BOYALI PARCA TEMIZLEME HIZMETI

Aski ve hatali boyali parca temizleme firinlarinda temizlenmek istenilen iiriin veya aski; alevsiz, oksijensiz
bir ortamda; boyanin igerisinde farkl sicakliklarda deformasyona u rayan bilesenlerin ¢oziilmesi ile
boyanin ba lari ayristirilarak tizerindeki boya temizlenir.

Aski ve iriinlerde boya temizleme islemi devam ederken ikinci yakma haznesinde ise yapisal bozuklu a
u ratilan boyalardan c¢ikan organik gazlar bol oksijenli ve alevli bir ortamda 800 “C — 1.100 °C sicaklikta
yakildiktan sonra atmosfer’e atilir.

Bu sayede aski, hatali boyali parca v.b. iiriinlere ve cevreye zarar vermeden temizleme
islemi yapihir.

Boya proseslerinde kullanilan aski, kanca, bara ve izgaralarin zamanla temizli e ihtiyaci vardir.

Temizleme islemi do ru periyodlarda yapilmazsa;

* Askilardaki statik iletkenlik zayiflayaca 1 icin boyama
suiresi uzar.

* Boya sarfiyati artar.

* Aski uUzerindeki boya aski tizerinde bir a irlik
olusturaca 1 igin ylizey temizleme banyolarinda, kurutma
firininda, pisirme firininda i1si taginimi ve buna ba h
olarak eneriji sarfiyati artar.

* Aski Uzerindeki statik yiikii bosaltamadi 1 igin kivilcim

olusumuna ve yangina neden olabilir.
* Yas boya kabinlerinde; kabin igerisine basilan hava
taban i1zgaralarindan gecti i igin kabin icerisinde do ru

ve uygun hava sirkilasyonunu engeller. Kabin icersinde

tozumaya, tozumaya ba i olarak, uriin ve calisma

ortami kalitesinde kayiplara neden olur.

* Aski temizleme firinlarinda, iirtiniin formuna ba |i

olarak min. 0,5mm kalinh a kadar triinlerin temizli i

yapilabilir.
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BOYA VE KAPLAMA KALITE KONTROL EKIPMANLARI

BOYA VE KAPLAMA KALINLIGI OLCUM CiHAZLARI

14

Manyetik urinlerin (demir, celik) ve manyetik olmayan
(Altminyum, bakir, bronz vb.) urinlerin tzerindeki boya,
metalize kaplama, emaye, teflon gibi uygulamalarin kuru
film kalinhklarinin 6lgimu ig¢in kullanilan cihazlardir.

* Pratik kullanim

* Yiiksek hassasiyet

* Guvenilir 6lgim

* Sabit ve hareketli problu alternatifler
*IP 65 koruma sinfi

NEDEN BOYA KALINLIGINI OLCMEK GEREKIR?

* Standart ve siirekli ayni kalitede tiriin boyamanizi sa lar,
* Boyama suirelerinin takibini kolaylastirir.
* Boya tasarrufu sa lar.
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BOYA VE KAPLAMA KALITE KONTROL EKiPMANLARI

TEKNIK OZELLIKLER

SALUTRON Dl

Fe Demir-Celik

Altiminyum, ginko,

Ol¢tim alnabilecek
§Em aknadtiece bakar, piring, bazi

D2

Demir-Celik
Aliiminyum, ¢inko,
bakar, piring, bazi
paslanmazlar

Tum boyalar-krom,
bakar, piring, cinko

kaplama-plastik-kauguk- kaplama-plastik-kauguk-

ka 1t- emaye

Tum boyalar-krom,
bakir, piring, ¢inko

kaplama-plastik-kauguk- kaplama-plastik-kauguk-

malzemeler Nfe paslanmazlar
Tum boyalar-krom,
Kaplama cesidi ES bakar, piring, cinko
ka rt-emaye
Tum boyalar-krom,
Nfe bakir, piring, ¢inko
ka it-emaye
Olgiim arali 1 Fe 0-2.000um
Nfe 0-800um
Min. malzeme kalinli 1 Fe 0,20 mm
Nfe 0,05 mm
Min.6lctim alani (diizlem)  Fe -Nfe 10mm x 10mm
Min.6lgtim alani (ig biikey) Fe -Nfe 25 mm
Min.slctim alani (dis blikey) Fe -Nfe 4 mm
Olgiim toleransi Fe -Nfe 1 um
Calisma sicakli 1 Fe -Nfe -10°c +60°c
Veri saklama Fe -Nfe yok
Fe - Nfe trtin tanima Fe -Nfe var
Uriin tanimlama Fe -Nfe yok
PC ba lantisi Fe -Nfe yok
De istirilebilir prob Fe -Nfe var
Printer ba lantisi Fe -Nfe yok
Giig kayna 1 Fe -Nfe 2 x |.5v alkali pil
Boyutlar Fe -Nfe 150 x 82 x 33mm
A irlik Fe -Nfe 260 g

ka it- emaye
0-2.000um
0-800um
0,20 mm
0,05 mm
[0mm x 0mm
25 mm
4 mm
+| ym
-10°c +60°c
8.192 slgtim
var
16 triin
var(rs32)

var

var
2 x |.5v alkali pil
120 x 6 5 x 22mm
260 g

D3 (COMBI)

Demir-Celik

Aliiminyum, ¢inko,
bakar, piring, bazi

paslanmazlar

Tum boyalar-krom,
bakar, piring, cinko
kaplama-plastik-
kauguk- ka It- emaye kauguk-ka it-emaye

Tum boyalar-krom,
bakar, piring, cinko
kaplama-plastik-
kauguk -ka It- emaye

0-3.500pum
0-3.500pm
0,20 mm
0,05 mm
[0mm x |0mm
30 mm
5 mm
*| ym
-10°c +60°c
yok
var
yok
yok
sabit
yok
9v alkali pil

118 x 58 x 38mm

150g

D4

Demir-Celik

Tiim boyalar-krom,
bakar, piring, cinko
kaplama-plastik-

0-5.000pum
0,20 mm
0,05 mm
10mm x 10mm
30 mm
5 mm
*| uym
-10°c +60°c
yok
var
yok
yok
sabit
yok
9v alkali pil

118 x 58 x 38mm

150g

D5

Altiminyum, ginko,
bakar, piring, bazi
paslanmazlar

Tum boyalar-krom,
bak«r, piring, ¢inko

kaplama-plastik-kauguk-

ka it-emaye
0-5.000pm
0,20 mm
0,05 mm
10mm x 10mm
30 mm
5 mm
+| um
-10°c +60 °c
yok
var
yok
yok
sabit
yok
9v alkali pil
118 x 58 x 38mm
150g
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BOYA VE KAPLAMA KALITE KONTROL EKIPMANLARI

PARLAKLIK OLGCME CiHAZI

OLCUM ACISI GlossTector® 60°: 60°
GlossTector® 20° —60° —85°: 20°, 60° and 85°

OLCUM ARALIGI 0-199.9 Gs

OLCUM YUZEYI 40 x 15 mm

BESLEME 1,5V Alkali Pil

CALISMA SICAKLIGI 0°C-40°C

BOYUTLAR(L x W x H): GlossTector® 60°: 114 x 31 x 63mm
GlossTector® 20° —60° —85°: 114 x 31 x 63mm

AGIRLIK GlossTector® 60°: 400g
GlossTector® 20° —60° —85°: 500g

OLCUM STANDARDI  EN ISO 2813, DIN 67530, ISO 7668, ASTM D 523

* Uygulanan boyanin veya herhangi bir yiizeyin uygun parlaklikta
olup olmadi inin &l¢timi yapilir.

* Gloss birimi olarak parlaklik de eri alinir.

* |ki modeli vardir.
Glosstechtor 60 ve glosstechtor 20-60-85

RENK OLCUM CIiHAZI (SPEKTROFOTOMETRE)

* Numune renk ile uygulama rengi arasinda karsilastirma yapilir.
* Tagimasi kolay kompakt.

* Bilgisayar ba lantisi sayesinde dl¢iim alinan datalar saklanabilir.
* Ol¢iim de eri renk olarak gériilebilir.

* Boya endustrisi, tekstil , plastik , ka 1t v.b. tim sektérlerde
kullanilabilir.
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BOYA VE KAPLAMA KALITE KONTROL EKIPMANLARI

BOYA YAPISTIRMA TEST CiHAZI (CROSS-CUT)

Toz ve Yag boyayi kare kesitler seklinde alt malzemeye kadar keserek,
boyayi alt malzemeden ayrilma direncini test etmek igin kullanilan

yontemdir.

CROSS — CUT SETI; kesme bica 1, ergonomik bigak tutucu, temizleme
fircasi, 1sikh biiyuteg ve test icin uygun rulo banttan olugmaktadir.

EN ISO 2409.

* Kolay kullanim
* Kolay bigak de isim imkani
* Koruyucu ambalaj

* Uluslararasi standartlara uygunluk

KULLANIM SEKLI :

Kesici bicak asa 1 bakacak sekilde cihazi sikica tutun. Aleti test edilecek
boyali yiizeyin tizerinde kesecek sekilde ¢ekin. 45 veya 90 derecelik agil
ikinci carpaz kesik ile (+) arti veya carpi (x) sekli olusacaktir. Test edilen
bdlgeye yapiskan bant (9.5 N/25 mm.) yapistirilip kaldirilir. Test bélgesinin
gorinusi,test sonuclarini siniflandirmak amaciyla incelenir.

BICAK CESITLERI 1SO 2409
* Bigak ucu araliklari boya ¢esidine gére de il boya kalinli ina gére
belirlenmektedir.

* Boya kalinli 1 | — 60mikron I mm aralkli 6 Bigak
* Boya kalinli 1 61 — 120 mikron 2 mm arahkl 6 Bigcak
* Boya kalinli 1 120 mikron tzeri 3 mm aralkh 6 Bigak

TEST PROSEDURU
Detayh Test metodu icin ilgili uluslararasi standart incelenmelidir.
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BOYA VE KAPLAMA KALITE KONTROL EKIPMANLARI

SICAKLIK OLCUME ETIKETLERI

* Firinlarda kullanilan mevcut termometrelerin do rulanmasinda,

* Bir firin icersinde bekletilen uriiniin istenilen sicakli a ulagip ulasmadi inin kontroliinde,

* Kritik makine parcalarinin (rulman,yatak,elektrik motorlari v.b.) sicakliklarinin takibinde

* Sicaklik 8l¢tim etiketleri boya proseslerinde , elektronik sektériinde , makine arizalarinin tespitinde
* Hizh, kolay kullanimi ve hassas 8lgiim imkani.

* + % | sicaklik hassasiyetinde,

*1-3 saniyede sicaklik 6l¢iimii alma imkani sa lar,

* Herhangi bir yapistiriciya ihtiyag duymadan yapistirihir.

SICAKLIK OLCUM ARALIKLARI

URUN oLcuM
KODU ARALIKLARI (°C)
A 54,4°C - 104 °C

2 82 °C-132°C
2A 110 °C- 160 °C

3 138 °C- 188 °C
3A 166 ‘C-216 °C
4A 199 °C - 260 °C

* Kullanim: sicaklik 6lgme etiketi alttaki
tasiyici tabanindan kaldirilarak sicakli 1
olciilmek istenilen driine yapistirihir.
* 1 ila 3 sn sonra urin sicakh 1 goriilebilir
veya siireye bakilmaksizin 1sitma boyunca
trtintn ulasti 1 maksimum sicaklik de eri
,derecelerin altinda bulunan renk de istiren
bolgelere bakilarak goriilebilir.

NOKTASAL SICAKLIK OLCME ETIKETLERI
*I7mm x |7mm ebatlarinda 37,8°C ila
I2] °C arasinda tek sicaklik de eri gosteren
noktasal sicaklik o6lgcme etiketlerinde
bulunmaktadir.
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TOZ BOYA VE KATOFOREZ MASKELEME URUNLERI

MASKELEME BANTLARI

Uriin

Kodu
EPT 6
EPT 8
EPT 10
EPT 12
EPT I5
EPT 19
EPT 20
EPT 25
EPT 30
EPT 35
EPT 40
EPT 45
EPT 50
EPT 100

*220 ©C sicakli a dayanikli (30 dakika siiresince)
* Kimyasal dayanimi olan

* Farkl genisliklerde kesilebilen

* Uygulama ylizeyinde yapiskan ve iz birakmayan.

* Toz boya, kaplama, kimyasal uygulamalarinda koruma amagh

Sicaklik Bant Genisli i Metre
Dayanimi - Renk (mm) / Rulo
220 °C/ Yesil 6 55
220 °C/ Yesil 8 55
220 °C/ Yesil 10 55
220 °C/ Yesil 12 55
220 °C/ Yesil I5 55
220 °C/ Yesil 19 55
220 °C/ Yesil 20 55
220 °C/ Yesil 25 55
220 °C/ Yesil 30 55
220 °C/ Yesil 35 55
220 °C/ Yesil 40 55
220 °C/ Yesil 45 55
220 °C/ Yesil 50 55
220 °C/ Yesil 100 55

olarak kullanilan maskeleme bantlari.

MASKELEME DiSKLERI

Uriin
Kodu
EPC 10
EPC 12
EPC 15
EPC 20
EPC 22
EPC 24
EPC 25
EPC 30
EPC 40
EPC 45
EPC 50

OZEL KESIM MASKELEME BANTLARI
Maskelenmek istenilen tirtiniin, boyut ve sekline
gore istenilen olgiilerde 6zel sekilde kesim

Sicaklik @ Disk Capi  Adet/ imkani.
Dayanimi - Renk (mm) Rulo
220 °C/ Yesil o 10 1.000
220 °C/ Yesil 2 12 1.000
220 °C/ Yesil () 1.000
220 °C/ Yesil @ 20 1.000
220 °C/ Yesil 2 22 1.000
220 °C/ Yesil D 24 1.000
220 °C/ Yesil @ 25 1.000
220 °C/ Yesil 2 30 1.000
220 °C/ Yesil @ 40 1.000
220 °C/ Yesil D 45 1.000
220 °C/ Yesil @ 50 1.000
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TOZ BOYA VE KATOFOREZ MASKELEME URUNLERI

MASKELEME SAPKALARI |
Metrik A B L " >'
Uriin Kodu Olgii olcCap oDisCap  Uzunluk  Age / Paket
(mm) (mm) (mm) ?PA
EC 70 M2 1,78 432 25,40 1.000 y
EC 100 M3 2,54 5,08 25,40 1.000
EC 148 M4 3,76 6,10 25,40 1.000 M| <T
EC 187 M5 4,75 8,00 25,40 1.000
EC 223 Mé 5,66 8,76 38,10 500
EC 234 Mé 5,94 9,14 25,40 500
EC 295 M8 7,49 11,30 25,40 500
EC 312 M8 7,92 10,96 25,40 500
EC 375 MI10 9,52 12,82 25,40 500
EC 456 MI12 11,58 14,76 25,40 500
EC 535 Ml4 13,59 15,24 38,10 250
EC 625 Ml6 15,87 19,05 38,10 250
EC 750 M20 19,05 22,22 38,10 250
EC 875 M24 22,23 25,27 38,10 100
MASKELEME HORTUMLARI
A B
Uriin Kodu o ¢ Cap 2 Dig Cap Metre / Rulo
(mm) (mm)
TS2 2 4 100
TS 3 3 5 100
TS 4 4 6 100
M | <T TS5 5 7 100
TS 6 6 8 100
TS7 7 10 100
TS 8 8 I 100
TS 10 10 13 100
TS 12 12 15 50
TS 14 14 17 50
TS 16 16 20 50
TS 18 18 22 50

Boya almasi istenmeyen liriinlerin maskelenmesi amach
* Esnek ve koruyucu ozellikte

* Toz boya ve kataforez uygulamalarinda kullanilabilen
*250 ©C isiya ve kimyasal dayanimi olan

* Ozel proseslerde iiretilerek, gazi alinmis silikon maskeleme

urunleri.

Toz boya ve kaplama almasi istenmeyen civata ve pimlerin maskelenmesinde kullanilir.
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TOZ BOYA VE KATOFOREZ MASKELEME URUNLERI

FLANSLI SAPKA

URUNKODU A B c L Adet/ L
(mm) (mm) (mm) (mm)  Paket »
ECE - 0180 457 1791 775 5080 100 |
ECE - 0236 599 1933 917 2997 100 i
ECE - 0275 699 2032 10,16 2997 100 B e
ECE - 0294 747 2080 1064 3378 100 > <
’< I— —‘ MASKELEME TAPALARI

* A B L

M — URUN KODU o AltCap o Ust Cap Uzunluk ~ Adet/

o { (mm) (mm) (mm) Paket
M * PS 307 3,00 7,00 25,00 1.000

PS 510 5,00 10,00 25,00 1.000
EP 99 0,79 3,18 15,88 1.000
EP 101 1,59 4,76 15,88 1.000
EP 102 3,17 6,35 19,05 1.000
EP 103 4,78 8,71 15,88 1.000
EP 104 XL 6,35 11,10 25,40 100
EP 106 8,73 11,12 17,48 100
EP 107 9,53 14,23 25,40 100
EP 000 XL 793 14,30 25,40 100
EP 00 10,31 15,06 25,40 100
EPO 12,70 16,16 25,40 100
EP | 14,27 19,05 25,40 100
EP2 15,88 19,83 25,40 100
EP 3 18,24 23,80 25,40 100
EP 4 19,83 25,40 25,40 100
EP 5 23,01 26,97 25,40 100
EP 5,5 23,01 26,97 25,40 100
EP 6 26,16 BlING 25,40 100
EP 6,5 27,00 33,35 25,40 100
EP 7 30,15 36,50 25,40 10
EP 7,5 31,00 39,00 25,40 10
EP 8 33,32 41,27 25,40 10
EP 8,5 36,00 43,00 25,40 10
EP 9 37,29 44,45 25,40 10
EP 10 41,28 50,00 25,40 10
EP 10,5 44,45 53,00 25,40 10
EP Il 47,63 55,96 25,40 10
EP I1,5 50,00 63,00 25,40 10
EP 13 57,00 68,00 25,40 10
EP 13,5 62,00 75,00 35,00 10

Toz boya ve kaplama almasi istenmeyen delik ve somunlarin maskelenmesinde kullanilir.
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TOZ BOYA VE KATOFOREZ MASKELEME URUNLERI

FLANSLI KONIK TAPA

Uriin Kodu 2 A 2B L D Adet / L
(mm) (mm) (mm) o (mm) Paket T
ECON - 250 - 130 12,70 6,35 23,00 3,30 500 e { %Q
ECON - 335 - 177 15,90 8,5l 25,40 4,50 500 %ﬂ
ECON - 400 - 230 16,10 10,16 27,90 5,80 500 1
ECON - 551 - 315 19,10 14,00 36,00 8,00 250 M

MASKELEME FiTILLERI

Uriin Kodu o Dis Cap (mm) Metre / Rulo
ETO 2 2 100
ETO 3 3 100
ETO 4 4 100
ETO 5 5| 100
ETO 6 6 50
ETO 7 7 50
ETO 8 8 50
ETO 10 10 50
ETO 12 12 25
ETO 14 14 25
ETO l6 16 25
ETO 20 20 25

Toz boya ve kaplama almasi istenmeyen delik ve somunlarin maskelenmesinde kullanihir.
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TOZ BOYA VE KATOFOREZ MASKELEME URUNLERI

SIZDIRMAZLIK KABILIYETI YUKSEK, DELIK VE SOMUN MASKELEME URUNLERI

KADEMELI TAPA

A B © D Adet /
Uriin Kodu (mm) (mm) (mm) (mm) Paket D
EPP - 0125 3,18 1,57 15,88 15,88 1000 e
EPP - 0197 5,00 2,79 2540 25,40 250 4 ——p—
EPP - 0275 6,99 3,18 23,80 23,37 250 C
EPP - 0350 8,89 4,90 22,38 23,50 250 M
EPP - 0414 10,52 3,99 13,34 19,18 250

DiSLi TAPA
A B L Adet / L
Uriin Kodu (mm)  (mm)  (mm)  Paket Y |

EFP - 236 - 157 5,99 3,99 25,40 500 W&"
EFP - 315 - 236 8,00 5,99 25,40 500 M W <
EFP - 394 - 315 10,01 8,00 25,40 500 1 - - — 1
EFP - 472 - 394 11,99 10,01 2540 250

EFP - 551 - 472 1400 11,99 2540 250

Toz boya ve kaplama almasi istenmeyen delik ve somunlarin maskelenmesinde kullanilir.
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YAS BOYA, KAPLAMA VE SEVKIYAT AMACLI MASKELEME URUNLERI

PVC SAPKALAR

URUN OLCULERI  ADET/ L L
URUN KODU METRIK A L PAKET | -
cv 70 x 625 1,80 15 1.000 T
cv 70 x 800 M2 1,80 20 1.000
cv 70 x 1000 1,80 25 1.000 1 7777777777—/
cv 80 x 625 2,00 15 1.000
cv 80 x 1000 2,00 25 1.000 P
cv 93 x 625 o 2,35 15 1.000
cv 93 x 1000 2,35 25 1.000
CV 140 x 625 Ma 3,60 15 1.000
CV 140 x 1000 3,60 25 1.000
CV 172 x 625 4,40 15 1.000
CV 172 x 2000 4,40 50 500
CV 180 x 625 4,55 15 1.000
CV 180 x 2000 4,55 50 500
CV 187 x 625 o 4,75 15 1.000
CV 187 x 1000 4,75 25 1.000
CV 218 x 625 - 5,50 15 1.000
CV 218 x 1000 5,50 25 1.000
CV 234 x 625 5,90 15 1.000
CV 234 x 1000 5,90 25 1.000
CV 250 x 625 6,35 15 1.000
CV 250 x 1000 6,35 25 1.000
CV 270 x 625 6,85 15 1.000
CV 270 x 1000 6,85 25 1.000
CV 295 x 625 o 7,50 15 1.000
CV 295 x 1000 7,50 25 500
CV 312 x 625 7,90 15 1.000
CV 312 x 1000 7,90 25 500
CV 315 x 625 8,00 15 1.000
CV 315 x 1000 8,00 25 500
CV 325 x 625 8,25 15 1.000
CV 325 x 1000 8,25 25 500
CV 345 x 625 8,80 15 1.000
CV 345 x 1000 8,80 25 500
CV 350 x 625 9,00 15 1.000
CV 350 x 1000 9,00 25 500
CV 375 x 625 M10 9,50 15 1.000
CV 375 x 1000 9,50 25 500
Ex jgg i ?(2)80 :g:gg ;g 'ggg * Yas boya, kaplama, koruma, tasima amacgli
Cv 437 x 625 M2 11,10 15 500 PVC §apkalar
CV 437 x 1000 1,10 25 500
CV 470 x 625 12,00 15 500
CV 470 x 1000 12,00 25 500 * ; imi |
—— i 1350 —~ 00 Maksimum sicaklik dayanimi 1770C
CV 531 x 1000 13,50 25 250
CV 625 x 625 15,80 15 500 % i
CV 625 x looo  MI6 15.80 25 250 Kimyasal dayanimi
CV 787 x 1000 ] " P
SV 900 x 625 o4 23.00 s 250 50mm uzunlukta tiretim imkani
CV 900 x 1000 23,00 25 250
CV 945 x 625 M6 24,00 15 250
CV 945 x 1000 24,00 25 100
CV 980 x 625 25,00 15 250
CV 980 x 1000 25,00 25 100
CV 1000 x 625 25,50 15 250
CV 1000 x 1000 M27 25,50 25 100
CV 1050 x 625 26,90 15 250
CV 1050 x 1000 M30 26,90 25 100
CV 1060 x 625 27,00 15 250
CV 1060 x 1000 27,00 25 100
CV 1100 x 625 28,00 15 250
CV 1100 x 1000 M32 28,00 25 100
CV 1250 x 625 31,80 15 100
CV 1250 x 1000 M34 31,80 25 100
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YAS BOYA, KAPLAMA VE SEVKIYAT AMACLI MASKELEME URUNLERI

PVC (ALTIGEN) SOMUN-CIiVATA KORUYUCULAR

URUN KODU

AA

SR EEE R EEEE R EEE R

22X 15
22X 15
23X 15
24X 15
24 X 25
24 X 35
27 XI5
27 X 25
27 X 35
36 X 15
36 X25
36 X 35
41 X 15
41 X 25
41 X 35
50X 15
50 X 25
50 X 35
55X 15
55X 25
55X 35
60 X 15
60 X 25
60 X 35

AA
22
22
22
24
24
24
27
27
27
36
36
36
41
41
41
50
50
50
55
55
55
60
60
60

URUN OLCULERI

L
I5
25
35
15
25
35
I5
25
35
15
25
35
I5
25
35
15
25
35
I5
25
35
15
25
35

ADET / PAKET
250
100
100
250
100
100
250
100
100
100
50
50
100
50
50
50
25
25
50
25
25
50
25
25

AA

|
\

KONIK PVC TAPALAR

URUN KODU URUN OLCULERI ADET /
L (mm) B(mm) A(mm) PAKET

PV 0209 - 25 25 9 2 1.000

PV 0511 - 25 25 I 5 1.000

PV 0920 - 30 30 20 9 500

PV 1121 - 30 30 21 [ 500

PV 1526 - 30 35 26 15 250
L

[ —
L —7
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SIVI PVC (PLASTISOL) KAPLAMA UYGULAMALARI VE HAMMADDE URETIMi

PLASTISOL (SIVI PVC) iMALAT

Sivi pvc ; kati ve sivi hammadde, stabilizan, renk pigmentlerinin
belirli oranlarda karistirilmasi ile elde edilen birara hammaddedir.

* Metalize kaplama askilarinin kaplanmasinda,

* Estetik goriuintu istenen Urinlerde,

* Yumusak biryiizey gerektiren uriinlerde,

* Elektrik iletkenligi istenmeyen uriinlerde,

* Ses ve titresim istenmeyen ylizeylerde,

* Keskin kose ve metal siirtiinmesi istenilmeyenyiizeylerde,
* Renk kodlamasiyapilmak istenilen trinlerde,
kullaniimaktadir.

177 ©C sicaklik dayanimi, darbe dayanimi, kimyasal direnci, uzun
yillar dis ortamda UV direnci ve bakteri iretmeme ozelligi vardir.

Istenilen rekte, vizkozitede, sertlikte 6zel hammadde imalati
yapilabilmektedir.

SIVI PYC KAPLAMA VE OZEL FORMLARDA PVC iMALATI

* Herhangi bir kalip gerektirmeden direkt kaplanacak iriintin
kendisi kalip olarak kullanilabilir.veya direkt olarak trun Uzerine
PVC kaplama uygulanabilir.

* Yapistirici astar kullanilarak trin tzerinden gikmayacak
kaplamalar yapilabilir.

AGENT IN CHINA

NewMen Machines and Equipments Co.,Ltd

Address: #C327 Building 3, Phase 111, Hongji Gardon, Certral
Town, Longcheng Street, Longgang District, Shenzhen, China,
518172

TEL: +86-755-2899-7399

FAX: +86-755-2899-7379
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